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INTRODUCT IOMN

Le plar d’actions du programme national gaz butane en Mauritanie
n‘a éte signé par toutes les parties impliquées gue le 29 Janvier

1992:
Conformément & ce plan d’'actions, plusieurs objectifs sont visés:

* Fromotion de 1‘'utilisation du gaz butane comme combustible
de substitution auw charbon de bois et au bois de feu aussi
bien dans les centres urbains qu’'en zones rurales,

* reduction des pressions sur les formations forestiéres et
lutte contre la déforestation.

Ces objectifs se traduiront pars:

* La mise sur le marché & des prix avantageux de récipients
( BES et B4) et de bruleurs pour les premiers aquipements,

*¥ La production locale de supports marmites & travers la
formation et le suivi d’'artisans,

* L'engagement d’actions de sensibilisation pour 1 utilisation
rationnelle du gaz butane.

Four la réalisation de ces objectifs, il a été convenu de

1 'éxécution du programme sur la période Septembre 1991 & Décembre
1992; Neéamoins les procédures d’ approbation du plan d’actions ont
leégérement perturbé le planning arrété en Septembre 1991, car ce
document cadre n'a été définitivement signé aqu’en Janvier 1992,

Ainsi des la signature du plan d'actions, il a été procédé en
fevrier 1992 & 1 'ouverture des deux comptes spéciaux a la Rangue
Mauritanienne pour le Commerce international BMCI; L un des
comptes intitule Fonds gaz est destiné & la gestion des ressources
liges ce fonds; 1 'autre intitulé Frogramme National gaz FNG est
destiné aux opérations relatives au fonctionnement du programme.,
Ces deux comptes ont été placés sous la double signature du
Coordonnateur du Frogramme et du Correspondant National du CILLS.
Swr la base d’'un mémoire cosigné en Avril 19972 par le
Coordonnateur du Programme et le CONACILSS, une avance de 30 % du
montant des dépenses du compte FNG soient 3,585,000 UM a été
consentie par la délégation de la CCE en Mai 1992, comme premier
approvisionnement.

Aussi le compte Fonds gaz a été approvisionné de 26 Millions
d’ouguyas correspondant au montant total du fonds de la
subvention.

Ainsi les premiéres activités du programme ont pu &tre engagées en
Juillet| 1992 et portérent essentiellement sur:

1/ Définition et approbation d'une stratégie relative a la
production locale des supports,

2/ Sélection des modéles de supports a diffuser,
3/| Détermination des coOts de production des supports,

4/ Dossier de 1l 'Appel d '0Offres a 1 effet de l"acqguisition des
embal lages




1/ DEFINITION ET APPROBATION D UNE STRATEGIE RELATIVE A
LA PRODUCTION LOCALE DES SUPPORTS

La Cellule Nationale Gaz a définit en Juillet 1992, les élements
de la stratégie relative & 1 appui & la production locale des
supports; Cette stratégie repose ( voir annexe 1 ) sur:

- la séléction des modéles de supports a diftfuser,

- la détermination des co(Ots de production des supports,
- 1 'encadrement des artisans,

-~ 1 appul aux artisans

Un Budget détaillé a été aussi élaboré pour 1'éxécution de ce
volet du programme.

La stratégie proposée a été présentée et éxaminée au cours des
réunions du Comité National de Butanisation tenues les 05 et 13
Aout 1992,

Aingi le Comité National de Butanisation CONARU avait approuvée la
stratégie proposée et avait aussi autorisé 1 ‘engagement des
actions de base telles gue:

* 1 lachat des équipements complémentaires pouw la Base Technigue
des Foyers Améliorés ( BTFA )qui sera chargée des aspects
technigues du programme,

* le lancement de 1 opération d'optimisation ( sélection des
modéles de supports & diffuser, determination des codts de
production ).

11/ SELECTION DES MODELES DE SUPPORTS A DIFFUSER

En Septembre 1992, le personnel de la BTFA a organisé des visites
d’ateliers producteuwrs de supports; ces visiteg ont permis
l'identification de 4 modéles de supports fabriqgues et

commercialisés par les artisans a Nouwakchott.

- Le modéle NOFALE introduit en 1983 par TOTAL au Sénégal
pour les bouteilles de & kgs,

- Le modéle Elip Banekh introduit en 1974 par Camping Gaz

au Sénégal pour les bouteilles de 3 kEgs,

- Un support du type NOFALE, congu par les artisans a

Nowakchott et bien adapté & la bouteiile de 3 kKgs,

- Un support tronconigue congu par certains artisans &
Nouakchott et gui s adapte & la bouteiile de 2 KHgs

11 donvient en outre de signaler 1 existence au niveaw de la Rase
Technique du modéle Blip Sahel congu par Camping Gaz pour la B3
et au niveau du Lycée et Collége Technigue d’'un modéle bivalent
congu par les professeuwrs de cet Etablissement et gui s adapte
aussgi bien pour la bouteille BX gue pour la bouteille Béb.

Ces |deux derniers modéles ne sont pas encore commercialises a
Nouakchott.




Le Frogramme n’ engageant pas o operation de recherche pour la
conception de nouveaux supports, il a éte par conséguent retenu un
certain nombre de critéres pour la séléction des deux modeles qui
seront diffusés; Ces critéres sonts:

% Fabrication et commercialisation effectives et courantes du
support par les producteurs,

* Bonne stabilité de 1 ‘ensemble Marmite + Support + Bouteille

* Cotts de production et de vente accessibles tant pour les
artisans gue pour les consommateurs.

Sur la base de ces critéres les deux modéles NOPALE ont éte
sélectionnés ; le Grand Modéle pour la B&6 et le Petit Modéle pour
la B3.

Outre la satisfaction des conditions de préselection ci-dessus
énumérées, ces deux modéles présentent 1 ‘avantage de la similitude
de | forme; ce qui faciliterait leur reproduction par les artisans,
et | par conséquent leur diffusion & grande échelle.

Aussi il a été constaté que ces deux modéles sont auvjourd'hui les
plus commercialises a Nouakchott.

En| effet les autres modéles non retenus présentent les principaus
inconvénients suivants:
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III/ DETERMINATION DES COUTS DE PRODUCTION ET DE VENTE
DES SUPFORTS

Les prix de vente des supports devront concilier entre les
exigences des producteurs d une part et les pouvoirs d’achat des
ménages o avtre part.

C'egt dans ce souci gue le Frogramme a eu & identifier et évaluer
ern Octobre 1992 en collaboration avec les artisans responsables
des |3 grands ateliers producteurs de supports ( voir annexe 2 ),
toug les éléments entrant dans la structure des prix de revient et
de vente des deux supports sélectionnés:

Cing principales composantes ont alors été identifides ( voir
anngyse I ):

Couts des matériaux d oeuvre,
Frais géneéraur mensuels d'atelier,
Cout de revient,

Marges beneficiaires,

prix de vente opportuns.

* ok ok ok Xk

La détermination de ces coits a étéd faite sur la base des
hypothéses suivantes:

— L'atelier est de taille movenne ( un nombre de trois
artisans y travaillent )

= L'atelier sera spécialiseé exclusivement dans la fabrication-
vente d'un type de supports gaz,

= Les supports sont assemblés par pointese de soudure.

3.1 Couts des matériausx

Trois matériauw: sont utilisés pouwr la confection des supports:
= la ttle ( neuve ou futs de récupération ),
- les baguettes de soudure,

~l la peintwe ( peinture concentreée et diluant ).

3.1.1 La tole

Les supports sont confectionnés soit a partir de la téle neuve,
soit| & partir des futs de récupération; Ces derniers sont
disppnibles en grande guantité & Nouakchott ( dépot SOMIGEM,
MAFRDOMA,RECOGIM, revendeurs eau ...etc)
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élevés pour les supports réalisds & partir de la tole neuve.
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oix du type de la t6le est donc un facteur déterminant dans
ructure de prix des supports.

Les baguettes de soudure

nfection d un support gaz pour bouteille B3I ou Bé, par points
wdure nécessite la consommation de I baguettes de diametre

ms et de longueur 30 cms.

ontre dans le cas ot 1 assemblage est réalisé par bande de
re, B8 baguettes du méme type seront consommes.

En général les artisans pratiquent 1 assemblage par points de

soudu

re qui se fait plus rapidement et avec moins de baguettes de

soudure.

3.1.3

La peinture

La peinture joue un rotle important dans 1 'esthétigue du support;

Les

Dilu

rtisans ont 1'habitude de peindre en Aluminium les supports.

avec 2 litres de pétrole, le kg de peinture concentree a 30%

permet de peindre un nombre de B supports.




[
3.1.4 Electricité

~

La reéalisation compléte de 2 supports de type B3 ou Bé6 nécessite
la consommation d‘un Ewh.

Par‘cnnséquent 04,5 kwh suffit pour la confection d’un support

3.2‘Frais généraux mensuels

Ces frais ont été évalués pour un atelier de taille moyenne,
faisant employer un nombre de 3 artisans.

Les frais généraux couvrent les frais de 1mcat10n, les tanxes
munic1pdles, le transport des matér1aux, 1l "amortissement des
équmpements, et les frais de main d oeuvre.

3.2.1 Frais de location

Fourh un atelier de taille moyenne électrifié, les frais de
location varient selon 1 'emplacement ( marchés, grands axes,
quaﬁtiers peéripherigues...etc), de 6.000 & 10,000 ouguyas.

Uneimuyenne de 8.000 UM a alors été fixée pour les frais mensuels
de location.

3.2.2 Taxes communales

|
Ell s varient de 1.000 UM & 5.000 UM selon 1’ 'importance des
act1v1té$ des ateliers.

Elle est de :
|
| *¥ 1.000 UM/mois pour les petits ateliers de forgerons,
| ¥ 1.300 UM/mois pour les petits ateliers de menuiserie
| metallique
! ¥ 1.500 & 35,000 pour les grands ateliers de menuiserie
| metal lique.
|
L atelier considéré étant de taille moyenne, on a estimé& a 1.500
UM/mois le niveau de la taxe mensuelle municipale.

|
3.2.3 Transport des matériaux

Une enveloppe mensuelle de 2.600 UM a été prévue pour permettre la
cuuverture des frais de transport des matériaux notammentles t@&les
’ et des autres biens consommés telles les disques de meules et
lames de scie.

3.2.4 Amortissement

On consideérera que 1 atelier est équipé d'un poste & souder de
capaciteé moyenne et d’une valeur de 40.000 UM et d'un outillage
manuel ( marteaux, burins, scie...etc ) d'une valeur de 15.000 UM.
La durée de vie mmyenne de ces équipements est de 5 ans pour le
poste a souder et de I ans pour 1l outillage; ce qui SLUPPOSe un
amurﬁlssement de 40.000/(5#12 mois) = é6467 UM/mois pour le poste et
de 15.000/(3%12 mois) = 417 UM/mois pour 1 'outillage.

Les frais d’amortissement des equipements s‘élévent alors & 1.084
UM/mois.
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3.2.5 Cout de la main d’'oeuvre

Une enveloppe de 20,000 UM a été aussi prévue pour le payement des
salarFéa de 1 'atelier.

Sur la base de ces considérations, les frais généraux mensuels ont

Sur la base d’'une production gquotidienne de 4 supports/artisans,

soient 3460 supports/mois.atelier, le tableau ci-dessous présente

les couts de revient des différents types de supports en fonction
de la natuwre de la ttle utilisée.

Couts de production des supports
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Tole 'Supp. pouwr!Cout de !
'bouteille !'product. UM!
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On comstate donc que par rapport aux fOts de récupération ,
l'utilisation de la téle neuve induit des surcodts variant de
44 ,5% pour les supports de bouteille EBEIZ, & 47,38 % pour les
supports de bouteille B6.

L'utilisation des futs de récupération permettant aussi la
réalisation de supports d’excellentes qualités, le Frogramme devra
.donc deéconseiller aux artisans 1 achat des tdles neuves pour s'en
servir exclusivement & la production de ces supports.




4 Marges bénéficiaires

Lgs prix de vente actuellement prati:gues par les artisans sont de
600 UM pour les supports des bo et de 500 UM powr les supports des

B3: Ces supports sont réalisés bien @ntendu & partir des fots de
Fécupération.

Cas priyd sont relativemsnt &isvés s rappert aux coltts de
prloduction calculés, =t supposent «lors des marges bénéficiaires

triés importantes:

Marges beneficiaires actuellement pratiguées par les artisans

........... e Al i T e
' Support 'Cout de= ! Marge bénéficiaire !
Popowr bout. lprod. (UM 'Valews absolue ! Marge/oout revient!
B, s sman snts e 1ty s i s ettt ] e vt e i et [ o i B S L 05 it ]} o i o e e 5 e e i |
I = b 265 ! 235 ! ae,67 % $
b e e e | e e s e e i | e e e e e e e !
' Ré& 278 : L2 | 114 % !

Four concilier entre les exigences des producteurs, et les
pouvoirs d'achat des meénages, il y'a liew donc de sensibiliser les

anftisans sur la nécessité de rédulire 1e niveau des marges
béneficiaires.

Deia dans la structure dee pric. 11 a &bé snvisagd un poste
incitateur * Frais de main doeuvee evalue & 20,000 UM/mois. Aussi

la vente des supports sera plus lmportante une fois la campagne
blicitaire démarrée.

mener les marges bénéficiaires au maximum & S0 % des codts de

2

Clest pour ces raisons fondamentales qu’il est impératif de

r

production; cela supposera 132 UM/ support B3 et 139 UM/ supp.Bé.

349 Prix de vente

applicant des marges bénéficialres de 132 UM/supp.B3 et 139
/supp.B&, il résulte des prix de vente opportuns de 397
/supp. B3 et 417 UM/supp.Bé4 gui voncilieraient entre les
tigences des producteurs et les pouvoirs o’ achat des ménages.

mCcCcimH

ns la pratique, les prix de vente maximums proposés par le
rogramme seront fixés & 400 UM/support B3, et 450 UM/support Bé6.

e




IVv/ DOSSIER D APFEL D'OFFRES FOUR L 'ACRUISITION DES
EMEBALLAGES

Conformément au plan d’actions du FNE en Mawritanie ,
l'utilisation du Fonds Gaz (1.060.000 ECUS) est ainsi épartie:

¥ Un montant de 360.000 ECUS devant supporter le manque A
gagner pour alleger les conditions d acquisition des
premiers équipements pour environ 40,000 bouteilles munies
de bruleurs,

f Un prét de 700.000 ECUS & l& SOMAGAZ destinés A& renforcer
le parc bouteilles de la société pour 1 amélioration des
conditions de distribution du gaz.

Les mpdalités afférentes & 1 utilisation de ce fonds ont été
definies au protocole d accord signé depuis le 20 Novembre 1991
entre|l ‘Etat Mauritanien et la SOMAGAZ.

Pour ] 'acquisition des emballages et des bruleuwrs, il a été décideé
conformement aux directives de la Commission des Communautés
Europgennes & Bruxelles, la formulation d wun cahier de charges en
vue dy lancement d'un Appel d ' Uffres lnternational.

Ce cahier de charges a été élaboreé et transmis pour avis a la
Commigsion des Communautés & Bruxelles depuis le mois de juillet
1992,

Aucune suite n'a @té donnée jusqu’'au 07 Décembre 1992 quand la £
Commissicon a proposé enfin un calendrier pour le lancement de ke
1’Appel d'Offres; A savoir:

18712792 Fublicatian
18/70Z/9% & 12HOO0O Date finale de soumission
19/QF/935 & 10HOO Date d ouverture

A ce jour, et malgré 1 ‘approvisionnement du compte Fonds Gaz du
montant de la subvention, aucune action de promotion ne peut etre
engageée faute d 'emballages et de bruleurs objet de 1"Appel
d'Offres.

En deépit de cette situation, il a été noté au cours de ces 3
derni¢res annédes, une croissance de la demande en gaz , ftace &
laquetle la SOMAGAZ a eu & répondre avec satisfaction assurant
ainsi| 1l 'enfutage et la distribution de 9495 tonnes en 1991 et de
10.920] tonnes en 19%2.
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state alors que méme en 1 absence de 1 'appui du Programme
tendance est toujours favorable pour la pénétration

sive du gaz butane dans les ménages pour la cuisson des

5. Cette situation met en évidence gue le Frogramme

1 Baz induira sans doute une demande encore beaucoup plus
nte de gaz butane en raison de l'acquisition supplémentaire
allages, et des actions d'accompagnement prevues,

t Appui & la production locale des stpports a démarré
Juillet 1992 avec les opérations d'optimisation et de
nation des coOts de production des supports; Fouwr des Lk a s
stratégigues ( éviter un déséquilibre Offre-Demande ), ce
e pourra pas aussi etre totalement éxécutéd avant M
sition des emballages.

€ de ces contraintes majeures ( annexe 4 }y, le Ministre de
uligue et de 1 ‘Energie a exprimé le 17 Octobre 1997 son
ent quand au retard constaté dans la mise en oeuvire du

(e .
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RECOMMAaNDAT IONS

La prinpcipale contrainte ressentie depuis 1 approbation en Janvier
1992 du plan d'actions a été la lourdeur des procedures
d’éxécution de 1 'Appel d’'Offres pour 1l acquisition des emballages.
La persistance de cette contrainte risgue sans doute d'entraver la
bonne éxécution du programme; Déja le planning arrété en 1991 pour
l'éxécution des différentes activités du programme a été ;
profondément bouleversé.

Ainsi la Coordination Nationale suggere les recommandations
suivantess:

a) Dans le souci d‘améliorer le rythme d’évécution du prrogramme ,
en attendant la réception des embal lages objet de 1 'Appel
d'Offres, il est souhaitable d’'engager dans les meilleurs
deélais une opération pilote de subvention de S.000 equipements
(B3| et B&) 3 ces équipements pourralent etre prélevés sur le
stock propre de la BOMAGAZ qui dispose d'emballages de bonne
qualités,

Les modalités pratiques de mise en oeuvre de cette operation
serpnt définies dans le cadre d’'un avenant au protocole
d’accord Etat / SOMAGAZ.

: b) Les| deux volets techniques du programme gar devaient etre
exeérutes en collaboration avec les structures du Frojet de
diffusion des Foyers Améliorés ( formation et suivi des
artisans par la BTFA , sensibilisation—animation par 1 'équipe
des| animatrices ). Compte tenu du fait que le projet Foyers
Amélioréds risque d'étre cloturé en Mars 1992 & défaut de
support financier supplémentaire, il est alors utile de prévoir
l'embauche de deux techniciens formateurs et d'un chauffeur sur -
les| ressources du programme gaz. A
Les| animatrices pourront etre détachées eventuellement par le -
Ministére de la Santé et des Affaires Sociales.

c) Compte tenu des retards constatés dans la mise en oeuvie du
programme, une revision budgétaire s’‘impose pour pouveir
exécuter sans contrainte majeure les différentes actions
d’'accompagnement prévues i Conformément & 1 ‘annexe &, cette |
révision budgétaire se traduira par un réaménagement des lignes

budgétaires 1 ( Fonctionmment CNG )y, et 2 ( Actions
d accompagnement ).
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- ANRMNMEXE 1

STRATEGIE .RELATIVE A LA PRODUCTION DES SUPPORTS
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1 / SELECTION DES MODELEZ A DIFFUSER

Deja il exiszte suwr le marche un certain nmmbrg e modéles de
supponts confestionnés lots.ement par les artigans gui §Emblent
donner satisfaction pour les utilisateurs des systémes BE et B6 .
Ces differents tvpes de supporis commercialiséds =seront connus &
l'issde d'une erguéte "supports gazt .

Le Projet n engagera pas un programme de recherche powr la .
conception de nouveauw supportse , mals procedera & la sélgct:on de “
modelgs ( wn modeéle pour la syatéme BEZ et un autre pow le systéme
B6 ) les plus adaptés et les plus performants gqui seront par la ]
suite |[retenus pouwr la diffusion massive . g
Il estl & noter ausszi que d éventips)ies emﬂ.ﬁrratluﬁe ouerrent etre
envisagees =1 cela est nécessalre pour rpuimni sation des
differients paramébtres construvisys .

La selectinr =e fera donc & Lreoern dos asid de performance gui
permettront o 'une parl de compar gy ces copportemnents des .

différnents supporte , et d suwbire pa o avaluer les guantités de
combugtible ligneuvr gui pourraient alors etre Bnargnhes .

- Alngsi |[trojs tvpes de dests sarant ssalics

v - Testz diébuwllition de ¥ asd .
tests de cuisine compgarative

mEration d& plarement o0 mEnAEges

a ) Tests 0 spbullition de ] @z

cuissgn ga: zliments permettent de dopner dee indicatiors
preliminaires sur le ronoorcement des nifterents types de foyers
3 seanoes ve tests d abullition de 1 eau fEront slors crgarisédes
comme reconmandé par la mdthodzlogfie sahdliefne de tests
(progriammes fovers améiiorés)

Ces tgste seront condults mae e LomeEhmisieng O la BTER

L

Ces tesis oui représentent une =imulaticn gimple =2t rapide Ha2

b ) Tgets de cuisine cemparative

Ces tasts permettent d évaluer les conszommations de combustibles (”i'
charbdgn de bois , gaz butane ) des différents systémes de cuisson
pour une egale guantité d’'aliments ( un plat type ) .

Ils parmettent aussi de corstater directement dans guelle mesure
un paramngtre peut etre modifié pouwr rendre optimum le transfert de
chaleuK ou/et assurer une meilleure acaptation du systéme de
cuisson .

Une série de 5 tests de cuisine comparative sera réalised aun

niveau de la BTFA avec 1 appui des animatrices du projet de
diffusion des foyers améliorés
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autr tdes tests de perdaiaace pour les modéles de supports gaz
alorg existancs swr le marche .

Les paramétres construcii+ts de caps supports n'avaiant pas été
modifiés en vue d'éventuelles améliorations .

11 Ezt Morappelsar gue jan o mission ESMAPR avait en 19BB reéalisé entrggg
aey
&

c ) Tests au niveau des menages

Vingt ménages Consommatewrs de charbor ce boie seront
a Nodakchoti pour determinar les guantit
bois (qui powrent stre @ronomisdes & 4 avere
le gd: butane

Ces teste EBront organisds par Lee antiat-iees da projyot de

diffusion rgee teyers améliords e SErinL realiséds en deys phases g

zelectionnag
Charbon de
A& subetitucyieon par

S5
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1N

¥ suivi de T'utilisation des SYsidmes de cuisson traditionnels
(foyer amiliors au fourneadg malgachs ) pendant une mosaine 4
* .

re

SULYE der ) utkd b sation A Dl veal des mbmes menages feg
systamass gan W serunt sakr ja i placss pendant |
seconds semaine |
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2 7 DETERMINATIGN DES notits DE PRODUCTION DES SUPPORTS
Les priis ge Yante des miopme-
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T, @iude toue Japg aléments entrant
Wil * d2 revient H25 audéies de Supports qui
ELLe 2tude devey 2N outre determi ner les priy de

a trav
8BS grj

tapliqués dans cette
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groupes o' artisans stagiaires

d )} Ay

utiliger préférentiellement ses propres outils
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que 1°
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NCADREMENT DES ARTISANS -
FEsions de perfectisnnzment deos artisans seront organl sees
# Frogramme aussi bien & Nouakchott cu’a 1'intérieur du pays

gau des O aulres centres de grande consommation de gaz .
porteraont principalemnend sw :

- la sensibilisation des srfisens & 1 'Adhésion aus vhisctifs
du progr ammne

i sensibilisation des artisans sue ! 'application de prix
de vente des supports opportuns et ctompatibies aveo le
pouvolr d'achat des populatiors

Vinitiavion aux techniques de tragage . découpags
dasscmblage des gabearits des moeddlee des supporte 4 diffuser

't toules les periodes de formation des artisans y les
pes suivants seront retenus

potermation dolt concermer oo

2 Ligs il lsans susceptibles de
pder las suppo-ts gaz O faor voant

s braditiormels de supcorts
whenls de foyers améliorés et oo de fouwrneauy malgaches

1
FLars metallioues , forgerons .. .wbe 3 4
@2 a0 Lo osanz déja produclaanrs e soppar s 11 sera envisage

il sataian d une session de FEHIYE L e

b w L BRG] P aseure par ls personne: de la Base

que des Fovers Anelionds orsee au seiln de la Direction de
@iz . Cebte Base Technigque dispose de ' dguipemsnc
saite et & déja acguis une forte

dremant el le suivi de

de diftfuzion des tovers

7
gxparience en la matiére par
dOoartisans dans le caodre du

horaire de travail sera fix

i

(=]

-

I Commun accord aveco les

couwrs de la formation , chague stagiaire sera appelé &

W les artisans & Nouakchott le nombre de foles necessaires
a formation de chaque stagiaire sera de 2 ou I toles selon
intéressd accepte de se former & la Base Technique ou au
de son atelier .

@5 artisans de 1 'intériewr un seul fut sera utilisé pour la
ion de chague stagiaire .
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1'issus de la +ormation les artisans béndticieront dun

n oplus ge
LAl Al Es
ckion wlt

S i & 4 suppaiz selon les cas 3 Cet appui aidera
& consiltues ges tonds de rouwlement powr la

@rigure des supports .

Ps jeux de gabarits seront remis & chague stagiaire . Ces 3
L te seront authentifies ;3 Ils porteront la date de formation
numero correspondart & L ordre dans leouel s 'est effectud
formation .

la fin de la formation , ung coonansde g & & O SUpports sera
aupres ue chabgue stagiailre pour oormetiiro dans un DITEmIer
d'évaluer la gualité de la formation of cans wune seconde

la constitution d un stock régulateur .

e attestation sera,livréee & tous cews qui ont suiwvi
L @remant et avec satizafction 1o scann de formation techni gue
attestarion ne sars ani se QU RDTEE LR LI emaLlsni par

BRIT LW sl Te commandés
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CREBITS ARTI1SANS

afire Slencourager le: pooductaures & fabriquer les supports

auss. de les alder a investir si cela s avére necessaire g

Four |eviter de rendre le mécanisme de production dépendant des
financements du programme ., tout concouwrs financier sera exclus .
Four

ce faire , en dehors de 1l 'appul consenti par le projet auw

couws de la 7formation , 1l sera aussl envisagé de collaborer trés

etrojtement avec les ateliers d'artisars les plus motivés

Cetee collaibtoration ssera btraduite pnar

¥ la

production des supports et la wventse des

bouteilles , réchawds 292 L ..ebo. 4 La Al s
participer & 1 investiszemnent par 2 l1sraison ¢ éguissmsnis de
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PROGRAMME |REGIONAL BAI

LISTE DES EQUIPEMENTS COMPLEMENTAIRES
POUR LE RENFORCENENT DES MOYENS DE LA BTFA

o

DESIGNATION

!Compressaur & air

‘Pistolet peinture
iCeintreuse & galets manuelle
Cisaille 3 levier

‘Marteaux & garnir

1Burins

!Pointea

o - s

BUANTITE

(L [ e e

B S0 et S ot G ot S L ¥ L Tt S 0 . G an S S Sy
S ot S Tt S F e e T o e e ? S e gt S b s S et e ey et e s s




PROGRAMME REGIONAL GAZ

LISTE DES|EQUIPEMENTS NECESSAIRES
POUR L*APRUT AUX ARTISANS

QUANTITE

L
} GESIGNATION

‘Poste & squder et accessoires
!P:stglet e peinture

Tas & planer

i

'Haillet .

'Marteaux 4 garnir

!Marteaux K

ILisaille § lavier

Scie & métlauy

'Burin
{Palntean

Consoamable :
& Ba§Eattes de sgudure

S bl et it L aE s et s st Ayt

es de seule
s de scie
- Matiére d'ceuvre ( futs )

9L et T et T ¥ e T 8 i e s s
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